
1

Prof. Dr.-Ing. habil. Bernd Hentschel
University of Applied SciencesWildau

AIRPORT – LOGISTIK:
Innovative Lösungen im Baggage-Handling

Naukowa Konferencja Logistyczna Poznan
WSL-Forum 2005

Wyzsza Szkola Logistyki
13. Mai 2005

High-Speed Baggage-Handling Systeme

Regional-
flughafen

Internationaler
Flughafen

HUB-Flughafen
SINGLE-Terminal

HUB-Flughafen
MULTI -Terminal

High – Speed :
� 4 m/s bis 15 m/s
� Passagier  wartet

maximal 20 min !
� Flugzeuggröße mit

bis zu 500 Passagieren!

Geschwindigkeit

Komplexität und Anforderungen an
Systemzuverlässigkeit

High-Speed bedeutet neue
Konstruktionen der  Baggagetranspor tsysteme !
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BAGTRAX-Systemlösung©
(VanderLande Industries GmbH)

• DCV – Konzept
• v = 15 m/s
• Kapazitäten:

• Mainline:  5000 Stck./h
• Beladung: 1800 Stck./h
• Abwur f:    2100 Stck./h

Werkbild: VanderLande Industries GmbH 2002

Quelle: Vanderlande Industries; K.-H. Dullinger; Airport Logistics 12/2002

Airport/Airline Baggage:
Integration Kippschale + Behälter

z. B. Flughafen Paris CDG, 1990

Baggagesystemlösungen mit Kippschalen

• Vollautomatisierter Quertransport
• Sortierung nach Destinationen
• Integration in BAGTRAX-Systemlösung

Lösungen im
AIRPORT !
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Logistische Anforderungen
an Airpor ts des Jahres 200X:

• TURN – OVER-TIME < 30 min !(Low-Cost-Carrier)

• Baggage– Handling: 16 – 18 t /8h auf Großflughäfen

• > 500 Passagiere im Flugzeug (neuer Airbus !)

• Baggage– Wechsel in kürzester Zeit ( bei Großraum-
flugzeugen < 30 – 40 min !)

• Neue Handlingslösungen erforderlich !

• Vor feld-Logistik optimieren (Airpor t                 Flugzeug)

• Baggagehandling vom Transportband

• Baggagetransport zum Flugzeug

• Baggageeinlagerung in das Flugzeug

automatische Übernahme 
vom Transportsystem

automatische Abgabe ans 
Transportsystem zum Flugzeug

Intelligente Vorfeldlogistik

Modifizieren der UNIT LOAD DEVICES, um Logistikabläufe

optimieren zu können !

Intelligente Baggagesysteme

1. Problem
2. Problem

3. Problem

Logistikinnovationen der  Zukunft für  Airpor ts

Wer löst diese Probleme ?
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Werkbild: ONERO Grenzebach GmbH 2004

Zukünftige Beladestrategien im Baggagehandling

• ULD-Beladung durch Roboter
• Baggagezu- und –abführung automatisiert
• Bedienerlose Beladung / Entladung

Entwicklungsbeispiel:

LÖDIGE ALPHA –PACKER (LÖDIGE Industr ies GmbH)

Werkbilder: LÖDIGE Industries GmbH 2005 (Bild 1 und 2)
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Entwicklungsbeispiel:
ONERO Grenzebach GmbH (Germany)

• Kofferaufnahme vom Band bis zur

Ablage im ULD = 14 sec !
• Kontinuierliches Arbeiten !

Baggagegreifer von ONERO

Werkbilder: ONERO Grenzebach GmbH (2005)

Systemlösung:

AIRPORT ZÜRICH    - SWISSair

Animation ONERO Grenzebach GmbH



6

Entwicklungskooperation:

Robotertechnik/Steuerung

ONERO Grenzebach GmbH

FRONT-END-BAGGAGE-handler FEBhand
Projektlogistik GmbH

Komplette Systemlösung

VanderLande Industries GmbH

UNIT

LOADED

DEVICES

AEROPLAN
AEROPLANE

Baggagehandling konventionell

Unit

Loaded

Devices

Herzlichen Dank

für Ihre

Aufmerksamkeit !


